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FUNKTIONSBESCHREIBUNG 

LAUFWERK 

Die Bewegungsfunktionen des Bandes erfolgen durch drei Mo- 
toren. Zwei kugelgelagerte Asynchron-Rohrlaufer-Motaren 
transportieren das Band von einer Spule zur anderen. Dadurch 
werden UuBerst hohe Umspulgeschwindigkeiten erzielt, d.h. 
die Zugriffszeiten zu den einzelnen, sich auf dem Band be- 
findenden Informationen werden kurz gehalten. Wahrend des 
Umspulens wird die am jeweils gezogenen Motor anliegende 
Spannung so geregelt, da(S der Bandzug Uber den gesamten 
Wickel nahezu konstant bleibt. 

Wahrend des Bremsvorganges bekommt der jeweils gezogene 
Motor durch Anlegen einer bestimmten Spannung ein Gegen- 
drehmoment, das solange wirkt, bis das Band sfillsteht. 
Gleichzeitig mit der elektrischen Bremskraft beginnen die 
sons! Uber den Bremsluftmagnet gelufteten Bandbrcmsen zu 
wirken. Diese Bremsen sind sehr weich justiert. Dadurch wird 
das Magnetband mechanisch nicht Uberbcansprucht. Im Still- 
stand kbnnen so beim Bandeinlegen die Spulen leicht gedreht 
werden. 

Zum Bandtransport bei Aufnahme- und Wiedergabebetrieb 
wird ein elektronisch geregelter kollektorloser Gleichstrom- 
motor eingesetzt, der Uber einen Flachriemen die mit einer 
Schwungmasse versehene Tcnwelle antreibt. Die drei Bandge- 
schwindigkeiten werden elektrisch mittels Spannungsvergleich 
und Regelverstdrker umgeschaltet. Dadurch werden Reibrader 
und StufenweTen vermieden. 

Bei Aufnahme- und Wiedergabebetrieb muB das Band mit einem 
gewissen minimalen Druck Uber die Kopfe laufen. Anderer- 
seits soli der Bandandruck nicht zu hoch sein, da die Kopfe 

sonst zu schnell verschleiBen. Im Braun TG 1020 wird der 
Bandzug fotoelektrisch geregelt. Damit wird der Bandzug an 
beiden Seiten der Tonwelle nahezu unabhangig vom Wickel- 
durchmesser. AuBerdem werden die Werte fur den Schlupf 
auBerordenllich klein. 

Samtliche Bandfuhrungselemente sowie die Kepfe sind Be- 
standteil des Kopftragers. Dadurch konnen die BandfUhrungen 
und die einzelnen Kopfe auBerst prazise zueinander justiert 
werden. Der Kopftrdger wird Uber Stcckverbindungen on die 
Elektronik angeschlossen und mit zwei Schraubcn auf der 


menten, die Tonwelle mit der Schwungmasse und der Andruck- 
rolle bilden mit der BrUcke einen stabilen Antriebsbaustein. 

START - AUFNAHME 

Uber die "Start"-Taste S 3103 zieht das P.elais Rs 3102 an und 
halt sich uber T 3101, D 3104, Rs 3103 (13-12) und Rs 3102 
(5-6). Uber Rs 3102 (9-10) und Rs 3104 (7-8) wird der Andruck- 
magnet Km 001 erregt. Die Andruckrolle wird gegen die Ton¬ 
welle gedrUckt. Gleichzeitig gibt der Bremsluftmagnet Uber 
Rs 3103 (9-10) die Bremsen frei. Der Vorwickelmotor M 003 
erhalt Uber Gr 2901, in dessen Gleichstromzweig die Bandzug- 
reglung liegt, Uber Rs 3104 (10-9), Rs 3102 (11-12), Rs 3103 
(4-3) und Uber Rs 3105 (7-6) eine Spannung, die zwischen 
65 V~ und 125 V~ liegt. Dor RUckwickelmotor M 002 wird 
Uber Gr 2801, in dessen Gleichstromzweig die Bandzugreg- 
lung liegt, Uber R 2801, Rs 3105 (9-10), Rs 3102 (13-14) und 
Uber Rs 3105 (4-3) an eine Spannung zwischen 75 V~ und 
36 V~ gelegt. 

Durch Druck auf die Taste "Aus" S 3104 wird der Transistor 
T 3101 gesperrt. Das Relais Rs 3102 fallt ab. In gleicher Weise 
fallt das Relcis durch Betatigen des rechten oder linken Folien- 
schalters sowie des mechanischen Bandendschalters ab, 
Aufnahmebetrieb wird durch gleichzeitiges DrUcken der Tasten 
"Start" S 3103 und "Aufnahme" S 3101 hergestellt. Das Relais 
Rs 3102 zieht wie oben beschrieben an. Alle anderen Funk- 
tionen folgen in gleicher Weise. Uber S 3101 und Rs 3104 (5-6) 
zieht auch Rs 3101 an und halt sich Uber Rs 3102 (4-3) und 
Rs 3101 (7-8). 

Mit Rs 3101 bekommt gleichzeitig der Oszillator +24 V und 
beginnt zu schwingen. Uber St 2303 wird diese Spannung auf 
die NF-Platte gegeben, wo die Anzeigelampen der Aus- 
steuerungsinstrumente angeschlossen sind. 

Fallt z.B. durch Ausschalten Rs 3102 ab, so wird auch Rs 3101 
durch den Kontakt Rs 3102 (4-3) stromlos. 

VORLAUF 
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und halt sich Uber T 3101, D 3104, Rs 3103 (I3-I4)und Rs 3102 
(8-7). Uber Rs 3103 (11-10) wird der BrernslUftmagnet Km 002 
erregt und gibt die Bremsen frei. Uber Rs 3103 (5-4) und 
Rs 3105 (7-6) warden 220 V~ auf don Vorwickolmotcr M 003 
geschaltet. Uber Gr 2801, R 2801, Rs 3105 (9-10), Rs3l03 
(8-7) und Rs 3105 (4-3) bekommt der R’Jckwickelmotor M 002 
geregelte Spannung von 75 ... 36 V~. 

RUCKLAUF 


Durch DrUcken der Taste "RUcklauf" S 3105 zieht Rs 3105 
Uber D 3103 an und halt sich Uber S 3102, Rs 3105 (13-14) 
und Rs 3104 (3-4). Gleichzeitig zieht Uber D 3105 auch 


Rs 3103 an und halt sich Uber T 3101, D 3104, Rs 3103(13-14) 
und Rs 3102 (8-7). Uber Rs 3103 (11-10) wird der Bremsluft- 
magnet Km 002 erregt und gibt die Bremsen frei. Uber Rs 3103 
(5-4) und Rs 3105 (7-8) werden 220 V~ auf den RUckwickel- 
motor M 002 geschaltet. Uber Gr 2901, R 2803, Rs 3105 
(11-10), Rs 3103 (8-7) und Rs 3105 (4-5) bekommt der Vor- 
wickelmotor geregelte Spannung von 55 ... 35 V~. 


BREMSEN AUS VOR- ODER RUCKLAUF 


Wahrend Vor- Oder RUcklauf ist immer Rs 3103 angezogen 
Uber D 3106 und T 3102 zieht auch gleichzeitig Rs 3104 an. 


Durch Druck auf die "Aus-Toste" S 3104 wird T 310) gesperrt. 
Uber D 3104, Rs 3103 (13-14) und Rs 3102 (8-7) fallt Rs 3103 ab. 
C 3102 entladt sich Uber den Spannungsteiler R 3102, R 3103. 
Nach der von diosor Zeitkonstante vorgcgobcnen Zeit bringt 
T 3102 Rs 3104 zum Abfcllen. 

Das Abfallen von Rs 3103 bewirkt, dafJ Rs 3103 (5-4) affnet 
und die Umspulspannung von 220 V~ vom ziehenden Wickel- 
motor trennt, da 13 Rs 3103 (6-7) Uber den Bremswiderstand 
R 2802 und Rs 3104 (11-12) Bremsspannung an den gezogenen 
Motor legt, daB durch Trennen von Rs 3103 (11-10) der Brems- 
lUftmagnet Km 002 entregt wird und die mcchanischcn 
Bremsen einfallen. 

Fallt Rs 3104 ab, so wird durch Offnen von Rs 3104 (11-12) die 
Bremsspannung vom gezogenen Motor getrennt und durch 
Offnen von Rs 3104 (3-4) Rs 3105 zum Abfall gebracht. 

BANDZUGREGLUNG 

Die Feder^^versucht den Fuhlhebel(^nach auSen zu 
ziehen. Dabei wird die Blende ^3) aus der Strecke zwischen 
Lampe^)La 2901 und Fhotowiderstand^^R 2906 heraus- 
gezogen. 

Der Photowiderstand wird starker belichtet. Dadurch wird 
sein Widerstandswert kleiner. R 2906 liegt zwischen Kollek- 
tor und Basis von T 2901 und steuert diesen starker durch. 
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T 2901 liegt im Gleichstromzweig eines BrUckengleichrich- 
ters Gr 2901. Mit T 2901 wird der Wechselslromwiderstand 
von Gr 2901 nledriger. Der Strom Uber M 003 wird grsGer, 
ebenso das abgegebene Moment. 

Wird der Fuhlhebel andererseits durch zu starken Bandzug 
nach innen gezogen, so Iduft der oben beschriebene Vorgang 
in umgekehrter Richtung ab. Der Wert des vom Motor M 003 
abgcgebenen Moments wird dann niodriger gorogolt. 

PAUSE 

Die Taste "Pause" S 3106 1st so angeordnet, daG sie nur dann 
betatigt werden kann, wenn sich die Andruckrolle an der 
Tonwelle befindet, d.h. wahrend Aufnahme- und Wieder- 
gabebetrieb. Die Pausenlaste betatigt den Aufnahmocomputor 
wenn die Computertaste gedruckt ist. 

TON MOTOR 

Uber die Kortakte S 3001 (16, 17, 18), S 3002 (4, 5, 6, 10, 
II, 12) und S 3003 (16, 17, 18) wird die Tonmotorschaitung so 

verriegelt, daG bei Drucken keiner odor mehrerer Tasten die 
+ 24V- Versorgungsspannung unterbrochen wird. Da-nit 
werden Fehlfcedienungen unmoglich gemacht. 

KOMMUTIERUNG 

Der Motor M 001 besteht aus einem zweipolig radial perma¬ 
nent magnetislerten Laufer und einem aus vier urn je 90° ver- 
setzten Spulen gebildeten Slander. AuGerdem sind in dem 
Slander zwei Hallgeneratoren urn 90° versetzt angeordnet. 

Im Betrieb steuern diese Hallgeneratoren Uber die Transis- 
toren T 3001 ... T 3004 die vier StBnderspulen so, daG ein 
rundes Drehfeld entsteht, dem die Pole des Laufers folgen. 
Die Drehrichtung ist durch die mechanische Anordnung der 
Hallgeneratoren eindeutig festgelegt. 

DREHZAHLREGLUNG 

Durch die Drehbewegung werden in den nicht gerade ange- 
steuerten Spulen des Stdnders nach dem Induktionsgesetz der 
Drehzahl proportionale Spannungen erzeugt. Diese Teil- 


einer Tachospannung addiert. Uber eine Diodenschalfung 
D 3005 ... D 3007 wird eine Referenzspannung erzeugt. 

Tacho- und Referenzspannung werden verglichen. Die Dif- 
ferenz wird auf einen RegelverstBrker bestehend aus T 3006 
und T 3005 gegeben. Der Emitterstrom von T 3005 flieGt als 
Steuerstrom Uber die Hallgeneratoren im Slander des 
Motors. 

Bei steigender Drehzahl steigt auch die Tachospannung. Dor 
RegelverstBrker steuert den Strom Uber die Hallgeneratoren 
kleiner. Dadurch werden die Transistoren T 3001 ... T 3004 
weniger stark angesteuert. Der Strom durch die Wicklungen 
des Motors und damit die Drehzahl sinken. Bei abfallender 
Drehzahl iBuft der Vorgang umgekehrt ab. Als Folge stelIt 
sich eine konstante Drehzahl ein. 

Durch das elektronisch stabilisierte Netzteil und durch ge- 
eignete Temperaturkompersation der Halbleiterelemente 
(D 3005 ... D 3007) in der Referenzschaltung ist die Drehzahl- 
konstanz weitgehend unabhBngig von Spannungs- und Tem- 
peraturschwonkungen. Mit R 3015 wird die Drehzahl auf den 
Sollwert eingestellt. Die WiderstBnde R 3010 ... R 3014 sind 
auf I % toleriert, so daG die Drehzahlabweichungen der 
einzelncn Gcschwindigkcitcn zucinander innerhalb dieser 

Grenzen liegen. Mit R 3006 werden die Toleranzen der Hall¬ 
generatoren untereinander ausgeglichen. Damit wird fur 
einen runden Lauf gesorgt. 

ELEKTRONIK 

Die Elektronik wurde in funktionell zusemmengehorige Bau- 
gruppen aufgegliedert. Der ausschwenkbar angeordnete Re- 
laisbaustein enthslt das elektronisch gesicherte Regelnetzteil, 
die Laufwerksteuerung, die Bandzugregelungen und den Os- 
zillator. Die Motorplatte enthdlt die Elektronik fUr den Ton- 
motor mit Geschwindigkeitsumschaltung und Vormogneti- 
sierungsstromeinstellung. Die NF-Platte enthslt alle linearen 
und entzerrenden Verstarker, die erforderliche Umschaltein- 
richtung und die Tastatur fur die Laufwerksteuerung. NF-Plat¬ 
te und Motorplatte sind Uber einen Rahmen zum NF-Baustein 
zusammengefaGt, der sich schon durch LBsen zweier Schrauben 
demontieren laGt. Bestandteil dieses Bausteins sind femer alle 
Ein- und Ausgangsbuchsen, die Eingangswahlschalter, die 
Aussteuerungs- und KopfhBrerpotentiometer und die Aus- 
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NETZTEIL 

Durch Parallel- und Relhenschaltung der 3 Primarwicklungen 
des Netztransformators Tr 801 1st das Gerdt auf 110 V 1 '", 

130 V~, 220V~, 240 V~ umschaltbar. Die Sekunddrseite be- 
inhaltet ebenfalls drei Wicklungen, von denen eine der 
Gleichspannungsversorgung und die anderen beiden der 
Wechselspannungsversorgung der Wickelmotoren dienen. 

Die von Gr 801 und C 801 erzeugte pulsierende Gleichspan- 
nung wird durch T 801 auf 24 V=stabilisiert. T 801 wird durch 
einen Regelverstarker beslehend aus T 804 und T 802 ange- 
steuert. Im Emitter von T 804 wird von D 801 eine Referenz- 
spannung erzeugt, die an der Basis mit dem Uber R 806 ... 

R 808 heruntergeteilten Istwerf der Gleichspannung ver- 
glichen wird. Treten von den mittels R 807 eingestellten 
+ 24 V=Abweichungen auf, so werden diese ausgeregelt. Der 
vom Strom an R 804 erzeugte Spannungsabfall steuert T 803. 
Steigt der Snom Uber einen bestimmten Wert, so wird das 
Potential der Basis von T 802 gegen OV gezogen. Damit 
wird der Strom begrenzt und die Haibleiferscha/fung auch bei 
direktem KurzschluS vor Beschddigung geschOtzt. 

NF-VERSTARKER 

Wegen der Gleichheit der Kandle wird im folgenden nur der 
linke Konal, Spur I, beschrieben. 

EINGANGSVERSTARKER 

Das Mikrofonsignal gelangt uber C 1501 ouf einen zweistufigen 
linearen Glelchspannungsverstarker, der aus T 1501 und T 1502 
gebildet wird. Uber den Eingangswahlschalter S 1501 wird die 
Mikrofon in formation oder das Signal des Radio- oder Monitor- 
einganges au: C 1505 gegeben. T 1503 arbeitet in Emitter- 
schaltung und verstarkt das Signal abhdngig von der Stellung 
des Aussteuerungspotentiometers R 1517. 1st das Potentiometer 
auf "maximale Verstarkung" gestellt, so liegt R 1516 wechsel- 
strommaBig an Masse. Die Gegenkopplung von T 1503 ist da- 
durch minimal. Ist R 1517 auf "minimale Verstarkung" gestellt, 
so liegt proktisch der gesamte Potentiometerwiderstand in 
Reihe zu R 1516. Die Gegenkopplung von T 1503 ist dadurch 

maximal. 


extrem gute Werte erzielt. 

Ober T 1504 und den dazugehorigen Spannungsteilerr R 1522... 
R 1524 wird das Signal auf den Umschaitpegel von 100 mV ver¬ 
starkt. 

AUFSPRECHVERSTARKER 

Von der Spurumschaltung gelangt das Signal auf R 2101, mit 
dem der Aufsprechstrom eingestellt wird. T 2101 und T 2102 
sind gleichstromgekoppelt und verstdrken das Signal auf den 
zur Magnetisierung des Bondes erforderlichcn Pegel. Die 
Tiefenvorentzerrung 3180 ps bewirkt C 2107 mit dem 
ohmschen V/iderstand des Entzerrungsnetzwerkes. Die Hahen- 
vorentzerrung wird einerseits vom Doppel-T-Glied bestehend 
aus R 2105 ... R 2108 und C 2103 . .. C 2105 und anderer- 
seits durch das T-Glied bestehend aus R 2113 ... R 2115 und 
C 2111 bewirkt. Uber die Stromlinearisierungswiderstijnde 
R 3201 und R 3202 und den Tlefpaft bestehend aus L 3201, 

L 3202, C 3201 und C 3202 gelangt das Signal zusammen mit 
dem Vormagnetisierungsstrom zum Aufsprechkopf. Der Tief- 
pafi hat die Aufgaben einmal zu verhindern, daGAnleile 
des Vormagnetisierungsstromes in den Aufsprechverstarker ge- 
langen, zum anderen sollen bei Aufnahmen vom Stereo- 
Multiplex-Tuner die Pilotonoberwellen so unterdruckt werden, 
daii keine stOrenden Modulationen entstehen. 

Mit R 2117 wird die Aussteuerungsanzeige Ms 2101 eingestellt. 
Das Signal wird von einem frequenzlinearen zweistufigen 
Gleichstromverstarker auf den erforderlichen Pegel ver¬ 
starkt. MitC 2114, D 210), D 2102 und C 2116 wird eine 
Spitzenwertgleichrichtung gebildet, die durch den geringen 
Innenwiderstand des Verstarkers eine kurze Ansfiegszeit und 
durch R 2127 eine relativ lange Abfallzeit fur das Instrument 
bewirkt. 

WIEDERGABEVERSTARKER 

Vom Wiedergabekopf gelangt das Signal Uber C 3202 auf den 
gleichstromgekoppelten zweistufigen Verstarker, bestehend 
aus T 2301 und T 2302. Der Saugkreis an der Basis des ersten 
Transistors ist auf die Vormagnetisierungsfrequenz abgestimmt. 
C 2309 bewirkt zusammen mit dem Ohmschen Widerstand des 
Entzerrernetzwerkes den Omega-Gang. R 2314 setzt die Ver- 
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Preemphasis ausgeglichen wird. Die Spaltfunktion wird durch 

das Doppel-T-Glied, bestehend aus R 2305, R 2307, R 2308, 

R 2313 und C 2304 ... C 2306, ausgeglichen. Die ver- 
schiedenen Zeitkonstanten der hohen Frequenzen werden 
durch das T-Glied R 2315 ... R 2318, C 2311 und C 2312 um- 
geschaltet. Der Wiedergabepegel wird mit R 2319 abge- 
glichen. 

NF-ABSCHALTUNG 

Der Wiedergcbepegel wird zur Vermeidung von Schalt- 
knacken wdhiend der Laufwerkfunktionen "Vorlauf", "Ruck- 
lauf" und "Aus" durch den niedrigen Drain-Source-Wider- 
stand des Feldeffektfransistors T 3103 um ca. 40 dB geddmpft. 
Die Drain-Source-Strecke wird, wenn Transistor T 3105 durch- 
schaltet, sehr hochohmig und der Wiedergabepegel gelangt 
ungeschwacht zum Ausgangsverstdrker. 

T 3105 vergleicht Uber den Bosisspannungsteiler R 3110 und 
R 3111 die Differenz der Spulenspannungen von Startrelais 
Rs 3102 und Hilfsrelais Rs 3104 mit der durch die Zenerdiode 
D 3110 stabilisierten Emitterspannung. C 3106 verzogert beim 
Erregen von Rs 3102 aus dem StilIsland dos Durchschalten von 
T 3105 um ca. 0,1 s. Wird aus "Vorlauf" oder "Rucklauf" 
direkt "Start" betatigt, schaltet T 3105 erst dann durch, wenn 
die langsam cbfallende Spulenspannung von Rs 3104 einen 
Wert von ca. 2 V unterschreitet. Da die Abfallspannung von 
Rs 3104 wesentlich hoher liegt, ergibt sich eine Einschalt- 
verzdgerung um ca. 0,2 s . D 3111 schutzt C 3106 vor Um- 
polung und D 3112 schutzt T 3105 vor Uberschreiten der 
Basis-Emitter-Sperrspannung. 

AUSGANGSVERSTARKER 

Der Ausgangsverstdrker besteht mit T 1701 ... T 1704 aus 
einem 3-stufigen, gleichstromgekoppelten Verstdrker, T 1703 
und T 1704 arbeiten im Gegentakt. Durch eine Gegen- 
kopplung ist der Ausgang relativ niederohmig. Uber R 1714 
wird das Signal dem Verstarker-Ausgang zugefuhrt. Liber 
R 1716 und das Potentiometer R 1717 wird der Kopfhdrer ango- 
schlossen. R 1716 bewirkt, daG alle Kopfhorer im Impedanz- 
bereich von 4 ... 2000 Ohm angeschlossen werden kdnnen. 


AUFNAHMECOMPUTER 

Bei Aufnahme: 

Nach Betatigen der Pausentaste entladt sich C 4101 Uber 

R 4101, R 4102 und R 4103, mit T 4101, T 4102 folgt die Be- 
triebsspannung des Oszillafors, der damit langsam abklingt. 
Unterschreitet die Oszillatorbetriebsspannung efwa 0,7 V, 
wird T 4103 stromlos, so daG T 4104 angesteuert wird und 
Rs 3106 anzieht. Damit werden Andruckmagnet, BrernslUft- 
magnef und Wickelmofore abgeschaltet. Wahrend der Pause 
ladt sich C 4103 auf und T 4105 wird durchgesteuert. 

Beim Ende der Pause, wenn die Pausentaste wieder betatigt 
wird, bekom-nen uber D 3010 der Andruckmagnet und Brems- 
loftmagnet sofort Erregung, T 4103 wird durchgesteuert, 

T 4104 sperrt und Rs 3106 fa I It ab, so daG Wickelmotore und 
Magnet wieder Uber die Kontakte von Rs 3106 versorgt werden. 
Da T 4103 leitet, entladt sich jetzt C 4103. Nach Ablauf 
dieser Zeitkonstante lodt sich C 4101 langsam auf und die Ver- 
sorgungsspannung des Oszillators steigt. Bei bereits laufendem 
Band wird also der Oszillator langsam hochgefahren, 

Bei Wiedergabe: 

Beim Betatigen der Pausentaste entladt sich C 4101 uber R 4104 
schnell, so daG sofort T 4103 sperrt, T 4104 durchsteuert und 
Rs 3106 anzieht, Andruckmagnet, BrernslUftmagnet und Wickel¬ 
motore stromlos werden. 

Am Ende der Pause verlauft der Vorgang wie bei Aufnahme, 
das Fehlen der Oszillatorsleucrspannung von der Rclaisplatinc 

verhindert, daG Uber die Darlington-Transistoren T 4101 und 
T 4102 eine Oszillatorspannung entsteht, 
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GRENZDATEN FUR MESSZWECKE 

HALBSPURGERAT 19 cm/s 9,5 cm/s 4,75 cm/s 


UBERTRAGUNGSBEREICH 

(gemaG Toleranzschema DIN 45 500 Bl. 4 und 

DIN 45 511): 20 - 25000 Hz 20 - 15000 Hz 20 - 8000 Hz 

TONH0HENSCHWANKUNGEN 

(mil Bewertung der Schwankungsfrequenz nach 

DIN 45 507 gemessen): 0,05% 0,10% 0,3% 

UBERSPRECHDAMPFUNG BE I STEREOBETRIEB 
(ein Kanal zugestellt, an diesem gemessen, Bezugs- 

pegel am anderen Kanal gemdG DIN 45 521) 55 dB 55 dB 55 dB 

FREMDSPANNUNGSABSTAND 

(bezogen auf Vo/faussfeuerung nach DIN 45 405 2.2): 55 dB 55 dB 52 dB 


GERAUSCHSPANNUNGSABSTAND 

(bezogen auf Vollaussteuerung mit Bewertung nach 

DIN 45 405 2.1): 60 dB 60 dB 57 dB 


L6SCHDAWPFUNG 

(fUr ein mit Vollaussteuerung aufgenommenes Signal 

der Frequenz 1000 Hz): 70 dB 70 dB 70 dB 


3 % 


3 % 


3 % 


VOLLAUSSTEUERUNG 

(gemessen bei 333 Hz, ist erreicht bei einem kubischen 
Klirrfaktor von): 
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VIERTELSPURGERAT 19 cm/s 9,5 cm/s 

UBERTRAGUNGSBEREICH 

(gemdO Toleranzschema DIN 45 500 Bl. 4 und 

DIN 45 511): 20 - 25000 Hz 20 - 15000 Hz 20 

TONHOHENSCHWANKUNGEN 

(mit Bewcrtung der Schwankungsfrequenz nach 

DIN 45 507 gemessen): 0,05 % 0,10 % 

UBERSPRECHDAMPFUNG BE I STEREOBETRIEB 
(ein Kanal zugestellt, an diesem gemessen, Bezugs- 

pegel am anderen Kanal gemdO DIN 45 521): 55 dB 55 dB 

FREMDSPANNUNGSABSTAND 

(bezogen auf Vollaussteuerung nach DIN 45 405 2.2): 51 dB 51 dB 


GERAUSCHSPANNUNGSABSTAND 

(bezogen auf Vollaussteuerung mit Bewertung nach 

DIN 45 405 2.1): 56 dB 56 dB 

LOSCHDAMPFUNG 

(fUr ein mit Vollaussteuerung aufgenommenes Signal 

der Frequenz 1000 Hz): 70 dB 70 dB 


VOLLAUSSTEUERUNG 

(gemessen bei 333 Hz, ist erreicht bei einem 

kubischen Klirrfaktor von): 3 % 3 % 


4,75 cm/s 


- 8000 Hz 


0,3 % 


55 dB 


48 dB 


53 dB 


70 dB 


3 % 
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ABGLEICHANLE ITUNG 


ELEKTRISCHE EINSTELLUNGEN 


Einslellen der Versorgungsspannung'. 

Netzspannungswahlschalter auf die am Abgleichplatz vor- 
handene Netzspannung einslellen. 

Gerfit anschlieBen und einschalten. 
GleichspannungsmeBgerat mit - an Masse (Chassis) und 
+ an Emitter T 801 anschlieBen. 

Versorgungsspannung mit Trimmpotentiorreter 
(R 0807) auf 24 V einstellen. 



LAUFWERK 


Bandendabschaltung 
Am rechten Fuhlhebel VII ist der Justierschieber VIII 
so einzustellen, daB der Fuhlhebel von der Feder mit 
F = 9-2 p gegen den Abschaltkontakt gezogen wird, 

Justage der Wickelmotorhohe 
Urn einen einwandfreien Louf des Tonbandes in die 
Spulenkbrper sicherzustellen, konnen die Wickelmotoren 
durch Hinzulegen oder Herausnehmen von Distanzsche’ben 
an den 4 Lagerbolzen (Motorbefestigung) auf die richtige 
Hehe justiert werden. Zwischen Spulenteller 2206 003 und 
Tellerscheibe 2206 001 mufi sich ein Distanzstern 2206 024 
befinden. 


Spannung an den Wickelmotoren 
Gerot mit Abgleichzarge zur Vermeidung von Fremdlichf- 
einstreuung auf die Fotowiderstdnde der Bandzugregelung 
abdecken. 

2 WechselspannungsmcBgerate an MeBpunkt 
(St 016) gemdB folgender Skizze anschlieBen. 

Beide Fuhlhebel auf Innenanschlag bringen und Taste 
"Start" drUcken. 

Spannung anVl_ mit Trimmpotentiometer <B> (R 2804) 
auf 40 V einstellen. 

Spannung an Vr mit Trimmpotentiometer (R 2904) 

out 70 V einstellen. 


Schlupfeinstellung 
Gerdt mit Abgleichzarge abdecken. 
Tonhahenschwankungsmesser an MeBpunkt <3> <3> 

(Buchse "Verstdrker") anschlieBen. 

Voile 22 cm-Spule (TB 1025) auf linken Spulenteller, Leer- 
spule 22 cm auf rechten Spulenteller legen. 
Geschwindigkeifstasfe "19" drUcken. 

Tasten "Start" und "Aufnchme" gleichzeitig drUcken. 
MeBfrequenz 3150 Hz auf ca. 10 m des Bandanfangs aufzeich- 
nen und Schlupf am Tonhahenschwankungsmesser auf 0 sfellen . 
Bandspulen untereinander vertauschen, daB die vorhergehende 
Aufzeichnung auf dem linken Spulenteller liegt. 

Taste "Wiedergabe" drUcken. 

Schlupf bei Wiedergabe mit Justierschieber an der Feder des 
linken FUhlhebels aufOstellen (Schlupf im -Bereich, Feder 
spannen, Schlupf im+Bereich, Feder enfspannen). 
Gegebenenfalls Neuaufnahme und Abgleich wiederholen. 


Andruck der Gummirolle 
Der Andruck der Gummirolle wird von der Kraft der Andruck- 
feder bestimmt. Das richtige Arbeiten der Feder ist durch das 
Loch I im Chassis zu beobachten. Bei ^etatigung des Andruck- 
magneten mufi der Mitnehmerbolzen II ca. I mm von der 
rechten Seite des langlocns frei gehen. 

Justage erfolgt durch Verschieben des Andruckmagneten. 
Magnetbefestigungsschrauben eine halbe Umdrehung lesen. 
Mit Schraubenzieher durch viereckiges Loch III Magnet 
entsprechend verschieben. Festhalten und mit zweitem 
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Schraubenzieher Schrauben festziehen. 
Durch mehrmaliges Schalten kontrollieren. 


1000 Hz. Es ist zu beachten, daG das Bezugsband 19 H mit 
0,3 % Frequenzgenauigkeit hergestellt Ist! 


Einstollen der Bremsen 
Der Bremsvcrgang erfolgf durch ein komblnlert elektro- 
mechanisches Bremssystem. Die Wlrkung der elektriscnen 
Bremsung ist in der Funktionsbeschreiburtg dargestellt, 

Der mechanische Teil besteht aus Bandumschlingungs- 
bremsen, die als Stillstandbremsen wirken. 

Justage: Verandern der Bremsfedereinhangung am Brens- 
hebel IV oder Verschicbcn des Bremsbandbefesti- 
gungswinkels V . 

Einstellen der Pausentoste 
Gummirolle muG bei gedrUckter Pausentaste I mm von der 
Tonwelle abheben. Zur Justage Gerat cuf die linke Seife 
hochstellen, Rastwinkel auf Andruckarm VI lockern 
(2 Schrauben) und verschieberi. Der Offnungsweg des An- 
druckarms wird durch den Schieber der Pausentaste, der 
durch das Loch im Rastwinkel greift, bestimmt. 


NF-ABGLEICH 


Wiedergabe 

Einstellen mit fertig jusfiertem Kopftrager. 


Spaltsenkrechtstellung des Wieder- 
gabekopfes 


Die Spaltsenkrechtstellung wird am Wiedergabekopf begon- 

nen. Die Buchse "Verstorker" muG an MeGpunkt 
gebrUckt werden. Hierzu wird das DIN-Bezugsband 19 H 
(Teil zur Spalteinstellung 10 kHz) aufgelegt. Durch Verstel- 
len der hinteren, seitlich der Kopfachse angebrachten, 
Senkschraube M 2 x 16 wird, wie unter "Wiedergabepegel 
einstellen", das Maximum eingestellt. Danach ist die Tau- 
melplatte durch gefuhlvolles Andrehen des Gewindestiftes 
M 3 x 12 mechanisch festzulegen. BrUcke Uber MeGpunkt 
^^entfernen. 


TONMOTOR 

Symmetrierung 

Rbhrenvoltrreter an MeGpunkt (R 3003) anschlieGen. 
Mit Trimmpotentiometer (R 3006) auf Anzeigemini- 

um einstellen. 

Geschwindigkeit 

Frequenzzdhlor an MeGpunkt (Buchse "Ver¬ 

starker") anschlieGen. 

Geschwindigkeitstaste "19" drUcken. 

Testband mit aufgezeichneter Bandwellenlange =60,5 pm 
(=3150 Hz bei V = 19,05 cm/s) auflegen. 

Taste "Start" drUcken. 

Anzeige am Zahler mit Trimmpotentiometer^^ (R 3015) 
auf 3150 Hz einstellen. 

SolIte kein Testband mit =60,5 pm vorhanden sein, kann 
■ auch der Pegeltonteil eines DIN-Bezugsbandes 19 H verwen- 
det werden. 

Die Anzeige am Zahler betragf dann bei richtigem Abgleich 


Wiedergabepegel einstellen 
Pegelsteller R 3004 und R 3005 voll aufdrehen. 

RBhrenvoltmeter an MeGpunkt (Buchse "Ver¬ 

starker”) anschlieGen. 

DIN-Bezugsband 19 H oder enlsprechendes Testband aufle- 
gen. Geschwindigkeitstaste "19" drUcken. 

Taste "Start" drUcken. 

Beim Abspielen des Pegeltonteils Ausgangsspannung fUr Spur 
I mit Trimmpotentiometer <£> (R 2319), fUr Spur 2 mit 
Tri mmpoterf iome ter <&> (R 2419) auf I V einstellen. 

O s z i I I a t o r 

Frequenzzchler lose Uber 10 pF an MeBpunkt (St 2303 
Ws/Ws 059) ankoppeln. 

Rechten FUhlhebel auf Innenanschlag bringen. 

Spurwahltaste "I + 2" drUcken. 

Geschwindigkeitstaste "19" drUcken. 

Beide Vormagnetisierungstrimmcr fur 19 cm/s 
auf Mittelsfel lung drehen. 

Taste "Start" und "Aufnahme" gleichzeitig drUcken. 
Oszillatorfreauenz mil Aoaleichkern der Os7illa»or- 
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Ausgleichsspule 

Meflbedingungen wie bei "Oszillator", jedoch abwechsein- 
des DrUcken der Tosten "J" oder "2". 

Oszillatorfrequenz mil Abgleichkern der Ausgleichs¬ 

spule (L 3205) wie bei "Oszillator" einstellen. 


HF-Minimum Wiedergabe 
Band und Tastenstellungen wie bei "Aufsprechpegel", je¬ 
doch Taste "4,75" drUcken. 

Taste "Start" und'Aufnahme" gleichzeitig drUcken. 

Bei zugestellten Aussteuerungspegelstellern wird die restli- 
che HF-Spannung am MeGpunkt mil Abgleichkern 

Saugkreisspule (L 2301), am MeGpunkf mit 

Abgleichkern Sougkreisspule (L 2401) auf Minimum 

abgeglichen. 


Aufsprechpegel 

Band TB 1025. Eingang "Verstdrker" benutzen. Rdhrenvolt- 
meter an MeCpunkt (Buchse" Monitor") anschlies- 

sen. Spurwahltaste "I + 2" drUcken. Geschwindigkeitstaste 
"19" drUcken. 

Taste "Start" und "Aufnahme" gleichzeitig drUcken. 

Taste "Bandkontrolle" drUcken. 

Bei f = I kHz mit den Aussteuerungspegelstellern auf Rechts- 
anschlag gedreht mit dem Tongenerator eine Ausgangsspan- 
nung von I V an beiden Kandlen einstellen. 

Danach Taste "Bandkontrolle" durch nochmaliges DrUcken 
losen. 

Fur Spur I an Trimmpotentiometer (R 2101), fUr Spur 2 
an Trimmpotentiometer^^^ (R 2201) ebenfalls eine Ausgangs- 
spannung von I V einstellen. 


A u f n ahm e 

Band TB 1025 (Einstellen mit fertig justiertem Kopftrtiger), 


Spaltsenkrechtstellung des A u f - 
sprechkopfes 

Das DIN-Bezugsband 9,5 ist gegen ein Tonband TB !025 
oder dhnliches auszutauschen. Das Einstellen des Auf- 
sprechpegels wird wie folgt vorgenommen: 
Rdhrenvoltmeter an MeBpunkt , Buchse 

"Monitor" anschlieBen. Der Tongenerator wird an die 
❖ und "Verstbrker" angeschlossen. Geschwin- 

digkeitstajte 9,5 drUcken, Taste "Start" und "Aufnahme" 
gleichzeitig drUcken. Danach ist das Ausgangssignal des 
Tongenerators so zu wdhlen, daB bei einer Frequenz von 
I kHz am Rdhrenvoltmefer ein Ausgangssignal von ca. 

100 mV zut VerfUgung steht. Nunmehr ist die Frequenz 
des Tongenerators auf 10 kHz bei unveranderfem Pegel 
anzuheben. Durch Einstellen der hinteren rechten Senk- 
schraube M2 x 16 uber dem Aufsprechkopf wird das Ma¬ 
ximum einjustiert. 

Zur mechanischen Festlegung ist, wie beim Wiedergabe- 
kopf, der Gewindestift M3 x 12 gefuhivoll gegen die 
Taumelplatte zu schrauben. 


Einstellung der Vormagnetisierung 
Ausgangsspannung auf ca. 100 mV bei I kHz mit den Aus¬ 
steuerungspegelstellern einstellen. 

FUr Spur I Trimmkondensator (C 3010), fUr Spur 2 

Trimmkondensator (C 3011) auf minimale Kcpazitat 

stellen (Rotor ganz herous). 

Tongenerator auf 17 kHz stellen und mit Trimmkondensator 
(C 3010) fUr Spur I und mit Trimmkondensator 
(C 3011) fl)r Spur 2 100 mV einstellen. 

Tongenerator zurUck auf I kHz stellen und UberprUfen, ob 
Pegel kanstant auf 100 mV bleibt. Gegebenenfalls Einstel¬ 
lung wiederholen. 


V = 9,5 cm/s. 

Geschwindigkeitstoste 9,5 cm/s drUcken. 

Ausgangsspannung ca. 100 mV bei f = I kHz einstellen. 
Tongenerator auf 12,5 kHz stellen und mit Trimmkondensa¬ 
tor (C 3012) fUr Spur I und Trimmkondensator 

(C 3013) fUr Spur 2 100 mV einstellen. 

Tongenerator zurUck auf I kHz stellen und UberprUfen, ob 
Pegel konstant auf 100 mV bleibt. Gegebenenfalls Einstel¬ 
lung wiederholen. 

V = 4,75 cm/s. 

Geschwindigkeitstaste 4,75 cm/s drUcken. 
Ausgangsspannung 100 mV be/ f = I kHz einstellen. 
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Tongenerator auf 6,3 kHz stellen und mit Trimmkondensator 
(C 3014) fUr Spur I und Trimmkondensator 
(C 3015) fUr Spur 2 100 mV einstellen. 

Tongenerator zurtlck auf I kHz stellen und UberprUfen, 
ob Pegel konstant auf [00 mV blefbt, gegebenenfalls Ein- 
stellung wiederholen. 


Kontrolle des Aufsprechpegels 
Geschwindigkeitstaste 19 cm/s drUcken. 

Bei f = I kHz Ausstegerungssteller auf Rechtsanschlag ge- 
dreht den Ausgangspegel von I V kontrollieren, gegebenen¬ 
falls an Trimmpotentiometer (R 2101) for Spur I und an 
Trimmpotentiometer (R 2201) fUr Spur 2 nachstellen. 


Frequenzgangkontrol le 

Mit den eingestellten Arbeitspunkten sind die Frequenz- 


gange bei 19 cm/s und 9,5 cm/s bei einer Ausgangsspannung 
von 100 mV, bei 4,75 cm/s be! einer Ausgangsspannung von 
30 mV zu kontrollieren. 

Abweichungen bei hohen Frequenzen kbnnen durch gering- 
fUgiges Verandern der einzelnen Vormagnetisierungsstrome 
korrigiert werden. Die Frequenzgdnge mUssen innerhalb des 
Toleranzschemas nach DIN 45500 BI.4 bzw. DIN 45511 
liegen. Siehe Skizze. 


Insfrumentenabgleich 

Band und Tastenstellungen wie bei "Aufsprechpegel 1 . 

Bei einer Ausgangsspannjng von I V bei f = I kHz wird der 
Zeiger des Aussteuerungsinstrumentes fUr Spur I mit Trimm¬ 
potentiometer ❖ (R 2117), der Zeiger des Aussteuerungs¬ 
instrumentes for Spur 2 mit Trimmpotentiometer 
( 2217) auf "0 dB" eingestellt. 


Toleranzschema f II r Frequenzgang 



< 

II 

o 

i 

20 H z 

30 Hz 

16,5 kHz 

25 kHz 

V = 9,5 cm/s 

20 Hz 

30 Hz 

10 kHz 

15 kHz 

V = 4,75 cm/s 

20 Hz 

30 Hz 

5,3 kHz 

8 kHz 
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MONTAGEHINWEISE 

GEHAUSEDEMONTAGE 

Mit einer Nadel werden die zwei Abdeckkappen vom 
Kopftrdger und nach Ldsen der beiden Zylinderschrauben 
die Kopftrdgerhaube entfernt, danach Gerat ouf die Be- 
dienungsseite legen, 4 Schrauben losen, Bodenplatte ab- 
nehmen. Gerat umdrehen, auf die FuGe steilen, 3 Dreh- 
knopfe abziehen, 4 Kreuzschlifzschrauben losen, Gehdu- 
seoberteil senkrecht nach oben abheben. 

Beim Zusammenbau in umgekehrter Weise verfahren. 

AUSBAU DE5 NF-BAUSTEINS 
Abschirmblech abschrauben, 2 Schrauben M4 ldsen, 
NF-Baustein schrdg nach oben herausheben, vor das Ge¬ 
rdt legen. 5 Stecker von dem NF-Baustein abziehen, 

4 Stecker von der Relaisplatte abziehen, NF-Baustein 
kann abgenommen werden. 

Beim Einbau darauf achten, daQ die Motorleiterplatte in 
die Nasen des Flaltewinkels eingesetzt wird, sonst in umge¬ 
kehrter Reihenfolge wie beim Ausbau verfahren. 

AUSBAU DER RELAISPLATTE 

Gerdt auf die RUckseite steilen, Befestigungsbolzen ldsen, 
Relaisplatte herausklappen . Nach Entfernen der zwei 
Schrauben am linken Chassisseitenteil und Ldsen der Steck- 
verbindungen kann die Relaisplatte herausgenommen werden. 

ANTRIEBSRIEMEN WECHSELN 

Gerdt auf die RUckseite steilen, Unterseite nach vorne, 
Relaisplatte herausklappen, Sechskant-Gewindebolzen mit 
SteckschlUssel abschrauben (auf Tellerfedern achten), La- 
gerbUgel abnehmen. Antriebsriemen vom Motorritzel abhe¬ 
ben, dann von Schwungscheibe nehmen. Beim Auflegen des 
Riemens darauf achten, daft der Antriebsriemen in der Mitt© 
des Motorritzels Iduft. 

Beim Zusammenbau auf richtiges Einsetzen der Tellerfedern 
achten. 


TONMOTOR WECHSELN 

Gerdt auf die FuGe steilen, Antriebsriemen von Riemenschei- 
be nehmen und urn den FedereinhdngebUgel legen. 3 Schrau¬ 
ben abschrauben, Gerat nach hinten kippen. Stecker von der 
Kommutierungsplatte abziehen. Motor herausnehmen. 

Beim Zusammenbau erst den Motor von unten einsetzen. Mo¬ 
tor mit einer Schraube leicht festschrauben, das Abschirm¬ 
blech nicht vergessen. Gerdt auf die FuGe steilen, die 2 feh- 
lenden Schrauben einschrauben, Antriebsriemen auflegen. 
Nach Einbau eines neuen Tonmotors istein elektrischer Ab- 
gleich, wie er auf Blatt 9 unter Tonmotor "Geschwindigkeit" 
beschrieben ist, vorzunehmen. 

WICKELMOTOR WECHSELN 

Mit einer Nadel 3 Abdeck-Koppen aus dem Spulenteller he- 
ben, darunterliegende Schrauben aufschrauben, Spulenteller 
vorsichfig abheben, Distanzstern entfernen. Bei rechtem 
Wickelmotor Zahlwerksriemen entfernen. Gerdt auf RUcksei¬ 
te steilen, AnschluGdrdhte abldten, mil SteckschlUssel 4 
Muttern abschrauben, Lofleiste entfernen. Motor unter Luf- 
ten der Bremse vorsichtig herausziehen. 

Beim Einsetzen des Wickelmotors ist besonders darauf zu 
achten, daB das Bremsband nicht beschddigt wird. Dies wird 
dadurch erreicht, daB mit einer Hand der Motor eingeschoben 
wird, wdhrend mit der anderen Hand die Bremse gelUftet wird, 
so daft das Bremsband froi geht. Nach dem Aufsetzen des Band- 
tellers muR die Hohe kontrolliert und eventuell korrigierf wer¬ 
den. 

ANDRUCKROLLE WECHSELN 

Zum Wechseln der Andruckrolle Klappe sffnen, mit kleinem 
Schraubenzieher Benzingsicherung losen. Andruckrolle ab- 
ziohen. Bei Einsetzen einer neuen Rolie ist auf Leichtgdngig- 
keit zu achten. 
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FUHLSTIFT WECHSELN 

Der FUhlstift kann mil einem Schraubenzieher herausge- 
schraubt werden. Auf Isoliernippel achlen. Beim Einselzen 
eines neuen Fuhlstifls Isoliernippel nichl vergessen und 

richtig einselzen (Ansatz in das Loch im Fuhlhebel). 
KOPFTRAGER DEMONTIEREN 

Mil einer Nadel werden die zwei Abdeckkappen vom Kopf- 
Irdger und nach Losen der beiden Zy I inderschrauben die 
Kopftragerhcube entfernt. Danach werden die beiden Zylin- 
derschrauben M4 x 50 gelost und der Kopflrdger abgenommen. 

DEMONTAGE DER KOPFE 

Die AnschluGdrahte des Kopfes werden von der Steckverbin- 
dung abgelotet. Der Kopf kann nach Losen der Zylinder- 
schrauben M2 x 18 von der Taumelplatle genommen werden. 

MONTAGE DER KOPFE 

Beim Wiedereinsetzen des Kopfes ist darauf zu achten, dafi 
der Zapfen in der Taumelplatle (Drehpunkl des Tonkopfes) 
in die entsprechende Bohrung des Kopfes eintaucht. Mil dem 
FederbUgel end den Zy I inderschrauben M2 x 18 wird der Kopf 
befestigl. Danach werden die AnschluGdrahte wieder an die 
Steckverbindung geldtet. 

KOPF JU STAGE 

Die Sonkrecht - und ungcfbhre Hbhenstellung dor Tonkbpfe 
wird auf der Justagelehre vorgenommen. (Beim Wiedergabe- 
kopf wird die Feder ausgehangt und die Abschirm-Klappe 
entfernt.) Dabei wird der Kopftrager mil den Zylinderschrau- 


Typ: tg 1020 
BlattNr.: 13 


ben M4 x 50 auf der Grundplatte befestigl und der Einstell- 
winkel so gegen die Spiegelfldche (in Spaltnahe) dos Tonkop¬ 
fes geschoben, daG, gegen eine Lichlquelle gesehen, ein 
feiner Spall sichtbar wird. Der Lichtspalt muG gleichmaGig 
sein (Winkel und Kopfspiegel parallel) und die Winkelfldche 
muG sich genau zwischen unterer und oberer Einfrasung (Kopf- 
hohe) befinden. Zum Einstellen wird der Gewindestift 
M3 x 12, im Kopftrager Ober dem Tonkopf, gelost. Die Ein- 
stellung der Senkrecht- bzw. Hohenstellung wird milder 
vorderen und der dahinter liegenden Senkschraube M2 x 13 
und M2 x 16 vorgenommen. Nach dieser Einstellung wird die 
richlige Bandumschlingung eingestellt. Hierzu wird die Spie^- 
gelfldche des Kopfes dUnn mit Tuschierfarbe eingestrichen 
und der Kopftrager auf das Tonbandgerct geschraubt. Danach 
wird ein Tonband im Wiedergabebetrieb laufen gelassen und 
nach Abnahme des Bandes der Kopf kontrolliert. Die vom 
Band umschlungenen Stellen werden an der weggeriebenen 
Tuschierfarbe sichtbar. Bei richtig justiertem Kopf liegt der 
Spall genau in der Mitle der umschlungenen Fldche. (Es ist 
ratsam, miteiner Lupe zu kontrollieren). Sollte der Spall 
nichl in der Mitle liegen, so kann der Kopf, nach Lockern 
der Befestigjngsschraube M2 x 18, durch leichtes Verdrehen 
in die richlige Position gcbrachl werden. (Kontrolle durch 
Tuschieren und Laufenlassen des Bandes). Danach sind die 
Zylinderschrauben M2 x 18 wieder festzuziehen und Kopf und 
FederbUgel mit Sicherungslack zu sichern. Die evcntuoll 
entfernle Absehirmklappe ist mittels der dazugehbrenden 
Feder wieder zu montieren. 
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Best. Nr. Bemerkung 


GEHAUSETEILE 


Gertitefuli, BAGN 1804 

0879 102 A 

Rahmen, geschw. und lackiert 

2206 916 P 

Abdeckplotte, tackier) 

2206 9)8 M 

Bodenplatte, bedruckt 

2212 825 P 

Fronlblende, sw., 1/4-Spur 

2212 868 Q 

Frontblende, alu, 1/4-Spur 

2212 869 Q 

Fronlblende, sw,, 1/2-Spur 

2212 854 Q 

Frontblende, alu, 1/2-Spur 

2212 855 Q 

Zugfeder fur Klappe 

2206 517 A 

Klcppe, lackiert , sw. 

2206 927 1 

Klappe, lackiert, alu 

2206 926 1 

CHASSISTEILE 


Distanzbolzen fUr Chassis 

2206 064 A 

Wickelmotor, M 002/003 

2206 002 V 

\Micketmotorabsch irmung 

2201 134 € 

Justierscheibe ftlr Motor 

2201 203 A 

Stecklatleiste fUr Motor links 

2206 805 F 

Fuhlhebel, links, vollsf. 

2206 853 H 

Fohlhebel, rechls, vollst. 

2206 852 H 

Fuhlstift 

2206 172 C 

Fotoscholter 

2011 888 H 

Kleinstanzcigclampe, 24 V - 25 mA 

0691 108 E 

Lampenfassung, 27 129 000 

0716 124 E 

GummitUlle 

2 206 013 A 

Justierschieber 

2206 009 A 

Zugfeder, rechts und links 

2206 007 A 

KontakthUlse 

2206 015 B 

Isolierscheibe 

2206 170 A 

Sponnrol le 

2206 890 H 

Zugfeder 2, Bremsfeder 

2206 029 D 

ZAHLWERK, TASTEN UND KNOPFE 


Zahlwerk, mont. 

2206 813 L 

Sockelblech fur Lampenfassung 

2206 021 A 


OAAZ r\ 0*5 A 




BRflun 


Kundendienst Elektronik Typ: TG1020 

Ersatzteilliste Blatt Nr.: 2 


Benennung 


Best. Nr. Bemerkung 


Anzeigelampe, 24 V - 30 mA, Nr. 2342 

0691 

109 

E 

Distanzrohr fUr Anzeigelampe 

2206 

023 

A 

Netzschiebetaste, vollst. 

2206 

815 

1 

Knopfhaube fur Netztaste 

1702 

086 

A 

Tastenschalter 

2206 

281 

H 

Schnellstopptaste (Pausentaste) geklebt 

2206 

817 

H 

Schnellstopptaste (Pausentaste) ungeklebt 

2206 

019 

G 

Tastenknopf fUr Schnellstopptaste 

2206 

548 

C 

Tastenknopf 1, grau, oval 

2206 

043 

A 

Tastenknopf III, weiG, rund 

2206 

042 

B 

Tastenknopf IV, rot 

2206 

260 

D 

Drehknopf, sw., groli 

2206 

801 

E 

Drehknopf, grau, groG 

2206 

934 

E 

Drehknopf, sw., klein 

2206 

803 

C 

Drehknopf, grau, klein 

2206 

936 

c 


TRANSFORMATOR 


Transformator, mont. (Netztrafo) 

2206 

819 R 

Abschirmung 

2206 

084 D 

Spannungswahlerplatte, gen. 

2206 

822 1 

Sicherungshalter mil Kappe, FEB 1701/02 

0715 

909 E 

Europaschnur 

4223 

066 F 

Schmelzeinsatz, T 0,63 A, Si 802 

0600 

062 B 

LbtBsenleiste, gen. 

2206 

824 E 

Isolierbrett 1 

2206 

081 A 

MITNEHMER 



Mitnehmer, gen. 

2206 

892 E 

Bremslijftmagnef, KM 002 

2206 

006 K 

FederstUtzpunkt 

2206 

028 B 

Bremshebel, links 

2206 

894 D 

Bremshebel, rechts 

2206 

896 D 

Bremsband, geklebt 

2206 

898 G 

Justierwinkel fUr Bremsband 

2206 

347 A 


KOMMUTIERUNGS PLATTE UND ANTRIEBSMOTOR 


Kommutierungsplatie, unbest. 


2206 093 E 



BRflun 


Kundendienst Elektronik 
Ersatzteilliste 

Benennung 


Typ: TG 1020 
Blatt Nr.: 3 

Best. Nr. Bemerkung 


Antriebsmotor mit Kommutierungsplatte 

Antriebsmoforabschirmung 

Tonmotorabschirmung 

ANTRIEBSBAUSTE1N 

Antriebsgrundplatte, mont. 
Schwungscheibe, vollst. 

LagerbUgel, mont. 

Gewindebolzen 
Gewindebolzen 
Kniehebel/ mont. 

Verbindungslasche 
Anschlag 
Zugfeder 
Isolierbrett II 
Riemen 
Spritzscheibe 
Gegenlager 
And'uckhebel, mont. 

Andruckrolle, mont. 

Scheibe 

Schieber 

Fuhrungsbolzen 

Fuhrungsteil 

Andruckfeder 

Rastwinkel 

Blattfeder 

Stellring, mont. 

Tulle 

Andruckmagnet, KM 001 

REGLERPLATTE 

Reglerplalte, gesch. 

LagerbUgel 

RELAISPLATTE 

Sechskantbolzen 


2206 827 Z 
2206 016 A 
2206 092 D 


2206 831 R 
2206 836 N 
2206 838 F 
2206 106 A 
2206 107 D 
2206 832 E 
2206 099 B 
2206 102 A 
2206 101 A 
2206 103 A 
2206 088 D 
2206 108 A 
2206 109 A 
2206 842 J 
2206 844 H 
2206 139 A 
2206 141 C 
2206 142 A 
2206 143 C 
2206 144 A 
2206 145 B 
2206 146 B 
2206 846 A 
2206 104 A 
2206 005 L 


2206 900 G 
2206 036 D 


2206 037 A 
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Kundendienst Elektronik Typ: JG 1020 

Ersatzteilliste Blatt Nr.: 4 


Benennung 


Best. Nr, Bemerkung 


Zahlwerkriemen, long 
Zugfeder 3 (RUckholfeder) 

Tellerscheibe 

Spulenteller 

Distanzstern 

Distanzbuchse 

Sicherungshalter, E 1073 

Buchsenplatte 

Schmelzelnsatz, F 1,6 A, Si 801/2 
Gleichrichter, B 40 C 1500/1000, Gr 801 
Gleichrichter, B 125 C 800, Gr 2801/2901 
Drossel, Zd. 3/16, L 3301 
Aufnahme-Relais RS 3101 
Start-Relais II RS 3102 
Vorlauf-Relais RS 3103 
Ruckiouf-Relais RS 3)03 
Hills-Relais RS 3104 
Schmelzeinsatz, T 0,4 A, Si 2801 
Schmelzeinsatz, F 0,315 A, Si 2802 
Oszillatorspule, L 3302 

NF - BAUSTEIN 

Tastenschalter II (Betriebsart) 

Tastenschalter III (Laufwerk) 

Saugkreisspule, L 2301, 2401 
TiefpalJspule, L 3201, 02 , 03 , 04 
Ausgleichsspule 
Wanne 

Buchsenwinkel 

Kopfhorerpegelsteller, 2 x 1 kOhm, log. 
Eingangspegelsteller, 50 kOhm 
Aussteuerungsanzeige, MS 2101, 2201 

Instrumentenhalter 

Bugel 

Gewindebolzen 
Motorplatte 
Motorleiterplatte 
Tastenschalter IV 
Moritorbuchse. Bu 3001 


2206 057 E 
2206 031 A 
2206 001 E 
2206 003 J 
2206 024 A 
2206 025 A 
0715 037 A 
2206 906 E 
0600 052 A 
0640 107 G 
0640 101 G 
0641 102 D 
2206 401 M 
2206 404 M 
2206 402 M 
2206 4 05 M 
2206 403 M 
0600 071 C 
0600 022 B 
2206 907 H 


2206 209 K 
2206 208 K 
2206 872 F 
2206 873 F 
2206 874 F 
2206 202 H 
2206 881 K 
2206 282 H 
2206 212 G 
2206 215 L 
2206 204 B 
2206 199 F 
2206 201 B 
2212 838 V 
2206 256 H 
2206 254 K 
0715 612 D 
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Kundendienst Elektronik Typ:TG1020 

Ersatzteilliste BlattNr.:5 


Benennung 

Best. Nr. 

Projektorbuchse, Bu 3003 

0716 079 E 

Synchronbuchse, Bu 3004 

0716 078 D 

KopfhSrerbuchse 

0715 610 E 

Scha Iter lei terplalte 

2206 260 D 

Plattenfuhrung 

2206 039 A 

Abschirmblech 

2206 035 B 

Eingangstastatur 

2206 281 H 

KOPFTRAGER 

Kopftrager, vollst., 1/4-Spur 

2206 873 Z 

Kopftrager, vollst., 1/2-Spur 

2212 861 Z 

Kopftrager, vormontiert 

2212 862 N 

Distonzblock, rechts 

2212 205 1 

Distonzblock, links 

2212 203 I 

Federzentrierung 

2212 213 A 

Distanzbolzen 

2212 244 F 

Abdeckhaube 

2212 208 F 

Abdeckkappe 

0716 212 A 

Hallewinkel 

2212 222 C 

Tau-nelplatte 

2212 211 K 

Druckfeder fUr Taumelplatte 

2201 615 A 

Senkschraube, M 2 x 8, DIN 63 - 4 S 

0001 009 A 

Gewindestift 

2212 217 A 

Ldschkopf, 1/4-Spur, MK 2501 

2212 875 N 

Loschkopf, 1/2-Spur, MK 2501 

2206 884 N 

Aufsprechkopf, 1/4-Spur, MK 2502 

2206 584 T 

Aufsprechkopf, 1/2-Spur, MK 2502 

2206 303 T 

Wiedergabekopf, 1/4-Spur, MK 2503 

2206 585 T 

Wiedergabekopf, I/2-Spur, MK 2503 

2206 304 T 

Gleitpfeilerbuchse 

2212 218 F 

Fedsrbugel 

2201 609 A 

Bandfljhrungswinkel 

2206 315 D 

Scheibe 

2201 612 E 

Zylinderschroube, M 2 x 8, DIN 84 - 4 S 

0002 231 A 


COMPUTER 

2212 848 Q 
2212 109 L 


Bemerkung 


Computer-Lei terplatte 
Rolais 
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Kundendienst Elektronik 

Typ: 

TG 1020 

Ersatzteilliste 

Blatt 

Nr.: 6 

Benennung 

Best. Nr. 

Bemerkung 


KABELBAUM 






Kabebaum 1 

2212 

841 

U 



Steckerplatte 

2212 

842 

H 



zubehOr 






KlemmfuS 

2206 

555 

B 



Leerspule, 22 cm 0 

2206 

981 

H 



Diodenkabel 

0700 

254 

J 



leerkassette fUr TB 1025 

1933 

808 

D 



WIDERSTANDE, ELKOS UND KONDENSATOREN 






430 Ohm 

0610 

554 

D 

R 

2801 

LDR 07 

0610 

928 

G 

R 

2803/2903 

160 Ohm, 2 W 

0610 

513 

C 

R 

3303 

MP-Kondensator, 2 + 2 pF 400 V 

0620 

736 

J 

C 

001 

K on de nsa f orsche 11 e 

2206 

on 

C 



51 pF Keramik 

0620 

319 

A 

C 

1503/1603 

1000 pF Keramik 

0620 

365 

A 

c 

2109/2209 

109 - 45 P 

0624 

022 

F 

c 

3010/3011 

109 - 34 P 

0624 

021 

D 

c 

3012/13/14/15 

2500 pF, 50 V 

0623 

175 

G 

c 

801 

10 pF, 35 V 

0623 

177 

E 

c 

802 

15 pF, 6 V 

0623 

071 

A 

c 

1501/1601 

10 pF, 25 V 

0623 

057 

E 

c 

15C2/2302/2402 

1 pF, 63 V 

0623 

008 

D 

c 

1508/1608 

10 pF, 63 V 

0623 

068 

D 

c 

3018 

47 pF, 10 V 

0623 

098 

D 

c 

1607 

4,7 pF, 25 V Tantal 

0623 

032 

D 

c 

2108/2208 

DIODEN 






BYX 10 

0630 

001 

E 

D 

001/002/3009/3010/3111/4107 

SFD 143 

0630 

132 

B 

D 

3001/3002/3003/3004/3101-3109/3111/3112 

ZE 1,5 

0630 

014 

D 

D 

3005/3006 

ZPD 6,8 = ZF 6,8 

0630 

174 

D 

D 

801/3007/3110/4102-4106 

40 P 1 

0630 

110 

D 

D 

2101/2102/2201/2202 
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Kundendienst Elektronik 
Ersatzteilliste 

Benennung 


Typ: TG 1020 
Blatt Nr.: 7 

Best. Nr. Bemerkung 


TRANSISTOREN 


BC 157 B 

0644 

071 

E 

T 

1704/1804 

BC 158 B 

0644 

077 

E 

T 

3105 

BC 107 A 

0644 

012 

E 

T 

3301/3302 

BC 108 C 

0644 

018 

E 

T 

2102/2104/2202/2204 

BC 178 B 

0644 

096 

E 

T 

3006 

BC 207 BL 

0644 

181 

E 

T 

803/804/1703/1803/3101/31C2 





T 

4101 -4105 

BC 208 CL 

0644 

182 

E 

T 

1502/1504/1602/1604/1701/1702 





T 

1801/1802/2101/2103/2201/2203 





T 

2302/2402 

BC 209 CL 

0644 

178 

E 

T 

1501/1503/1601/1603/ 2301/2401 

BC 302-6 

0644 

176 

F 

T 

802/3001-3005 

MJE 2160 = D44R4-X44R 214 

0644 

244 

K 

T 

2801/2901 

SPF 326 

0644 

122 

G 

T 

3103/3104 

2 N 5294 

0644 

133 

H 

T 

801 
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BESTUCKUNGSPLAN NF-LEITERPLATTE 
(auf die BestUckungsseite gesehen) 
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Kundendienst Elektronik 
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Typ: TG 1020 
BlattNr.: 18 


BESTUCKUNGSPLAN REIAIS-LE ITERPLATTE 
(oof die BestUckungsseite gesehen) • 
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Kundendienst Elektronik Typ: TGI020 

Serviceunterlagen BlattNr.:19 


BESTiiCKUNGSPLAN KOMMUTIERUNGS-LE ITERPLATTE 
(auf die BestUckungsseite gesehen) 



BESTOCKUNGSPLAN COMPUTER-LEITERPLATTE 
(auf die Bestuckungsseile gesehen) 
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Technische Information 
Stromlaufplan 

Service Manual 
Circuit Diagram 



ElO a6/»s 


Aufsprechverstarker 
Recording Amplifier 



710 »*/** 















W iede rgabe ve rstarke r 
Reproduce Amplifier 




Ik l20mH StOOl/2 

—c 

SI 001/3 






AnschluBcode 
Connection Code 


Keys 

Tostcturen 

lauf d<e Pr^lploKeoonsch’.unegesehml 
l Seen irom me priced ciicutl Board connections ) 



Resistor coding 
V/iderstandscode 


tiput selfdsr switches 
Emgnngswohlscholltr 


micro- links micro-rechts 



Computer 



S 3004 


Control switches 
Bet' etiso'tei'scno'f' 


v-h-lope track t track? t-ock 1-2 



S 3204 S 3203 


Toslenschollt' 1 
»ey twitches Z 


On** mefhanvn eont'it 
Lavi'werksieueru-v- 


rewnd tor word record 

ucblaul stop stO't vor iflo* flutrohme 



tostensctwiirer 3 
Key swtches n 


—cud— i« 

— rm — 2 w 



Rectifier 

Gleichrichter 


US Jacks 
US Buchsen 



B tOC >50011000 


:o: 


Capstan motor 
Ton- Motor 



Diodes 

Dioden 


Transistors 

Transistoren 


Micro 1 






M.croll 

q- h 

35 Pi 
> 40P> 

B 

/Ts 

BC 

26? B 

Kepfhorer 

1 

ZP B.B 

e 6 ") c 

BC 

140 

MfOdphcnCS 

Katode 

Cc»N>de 

_[ 

SPO 143 


BC 

302-6 



> BYX10 

B 

BC 

147 




E (C^c 

BC 

148 


___ 

*9 


BC 

149 


S, Mo "‘'"5 



BC 

IS? 


BeschriMung 

vorn 

Mo»kirg on Iron! 




Jacks 

Fassungen 


-6- 


BC207 BC 21“ 
BC 208 BC 2?8 
BC209 BC :i9 


Speed change 

Oeschwtndiqkei isumschai lung 
4.7 S ftS 19 





2 






Rft 310? 


• 

• 

2 

1 

•9 

3 « 

10* 

4 • 

•11 

5* 

12 • 

6 * 

•13 

7« 

14» 

8 » 


/T?N 


Rs 3103 
Rs 3lOS 




2 


•9 

•3 

•10 

4 • 

•11 

• S 

•12 

6« 

•U 

•7 

•14 

8* 


<?\ /rr\ 


Rs 3i04 




2 

1 


3- 


4 • 

•9 

5* 

•10 

to* 

•11 

7* 

•12 

8- 




Rs 3106 


• 

• 

2 

1 

• 6 

3 • 

• 7 

4 • 

• ft 

5- 


/TT\ 









Aufnahmecomputer 
Bias Delay 



i 

SI 4122 | SI 022 


SI 022 


"1 


SI 4122 




Steckverbindungen 

Connectors 


SI 002 


SlOOJ 






SI 022 


SI 006 


SI 007 


si ooe 


uaj inn " i_ 

L*J 057 gen si— 

L_s- I22b' sv— 


1 H- 056 w * 

l '_*i 069 sw 

'JZ - 097 bl 

1 . Dl 

CS- 05i gr 

1 ‘ 066 ge 

066gesw 

-098 bl 



[13-099 ge gn 

CIS- 055 br 

r~^- 067gesw 




1 —136 gr rl 

C3-066 gesw 

L H- 052 Sw 

(Z3- 054 rt 

1 »t— Obb ge oi 

1 H- 063gert 


121 Vi 

120 gn 

95 bl rl 

96 bin 
076 ws rl 



SI 021 


SI 010 


□ 


St On 


5- 102 grrt 

- 107 of 7LI 

1 t . V 100 ft, cat 

f~~^- 107or 

r~»i- in bl 

i * -i infi v m 

ti - 095 bl rt 

3 099 ge gn 

I ■ — 1 iua or 

r * inft or hi 

»1- - .. fiaa 1 

1 IUO or Ui 

i^^j 106 Or gn 

1 *1 lUBor di 

llOwsrt 

ZJ UOO 01 1 


■ _ infi or an 

'C 

i luoo'a' 

r~~gl- 109orsw 

r~a- 077 gr sw 

'— 078grsw 


St 009 







































































































